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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU,;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation
ES 151iP from serial number HA425 YY XX XXXX
ES 181iP from serial number HA426 YY XX XXXX

X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-1:2022+A11:2022+A12:2023 Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources

Ecodesign requirements for welding equipment pursuant to
EU reg. no. 2019/1784 Directive 2009/125/EC
EN IEC 60974-10:2021 Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.
ES 151iP, ES 181iP are part of ESAB Rogue family.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date Signature
» C€
Gothenburg Peter Burchfield

2024-09-04 General Manager, Equipment Solutions
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1 GUVENLIK

1

GUVENLIK

1.1 Simgelerin anlami

Bu kilavuz boyunca kullanildig gibi: Dikkatli Olun! Uyanik olun!

® TEHLIKE!
Ani tehlike anlamina gelir. Onlenmedigi takdirde ani, ciddi yaralanmalara veya can

kaybina neden olur.

UYARI!
Potansiyel tehlike anlamina gelir; yaralamalara veya can kaybina neden olabilir.

DIKKAT!
Kigiik capli bedensel yaralanmalara sebep olabilecek tehlike anlamina gelir.

> B P

UYARI!

Kullanimdan énce kullanim kilavuzunu okuyun ve anlayin; tim
etiketlere, isveren guvenlik uygulamalarina ve Guvenlik Veri L J

Formlarina (SDS'ler) uyun.

1.2 Guvenlik onlemleri

ESAB cihazinin kullanicilari cihaz ile veya cihaza yakin galisan herkesin ilgili tim glvenlik énlemlerine
uymasini saglamak i¢in nihai sorumlulugu tasimalhdir. Gavenlik dnlemleri bu tip cihazlar igin gegerli
gereksinimleri karsilamalidir. igyeri igin gecerli standart yénetmeliklere ek olarak agagidaki tavsiyelere
uyulmalidir.

Tdm galismalar egitimli, cihazin galismasina asina personel tarafindan yapilmalidir. Cihazin hatali
calistirlmasi operatdriin yaralanmasina ve cihazin zarar gérmesine neden olabilecek tehlikeli
durumlara yol acgabilir.

1.

Cihazi kullanan herkesin agsagidakilere asina olmasi gerekir:

+ calismasina

» acil durdurma yerlerine

+ fonksiyonuna

+ ilgili gtivenlik dnlemlerine

+ cihazin kaynak yapma ve kesme veya ilgili diger islemleri

Operator asagidakileri saglamaldir:

« calismaya baslandiginda cihazin ¢alisma alani iginde hicbir yetkisiz kisinin bulunmamasi.

+ ark vurdugunda veya cihazla ¢alismaya baglandiginda hi¢ kimsenin korumasiz olmamasi

isyeri su 6zelliklerde olmalidir:

* amaca uygun

* hava akimindan etkilenmeyen

Kigisel guvenlik ekipmani:

» Daima, 6rnegin koruyucu go6zlik, alev gecirmez giysi, koruyucu eldiven gibi, dnerilen kisisel
guvenlik ekipmanlarini giyin.

+ Sikisabilecek veya yaniklara neden olabilecek bol elbiseler, drnegin esarp, bilezik, yizik, vb.,
takmayin.

0448 527 001 -4 - © ESAB AB 2024



1 GUVENLIK

5. Genel 6nlemler:
+ Dobnus kablosunun saglam sekilde baglandigindan emin olun.
» Yiksek gerilim cihazlari ile ilgili calismalar sadece yetkili bir elektrikg¢i tarafindan
gerceklestirilebilir
+ Uygun yangin sondirme ekipmani acikga isaretlenmis ve elinizin altinda olmalidir.
» Cihazin yaglama ve bakim islemi cihaz ¢alisirken yapiimamahdir

ESAB sogutucu varsa
Yalnizca ESAB onayli sogutma sivisi kullanin. Onayli olmayan sogutma sivisi, ekipmana zarar
verebilir ve Grtin givenligini tehlikeye atabilir. Bdyle bir hasar gergeklesirse ESAB'In tiim garanti
taahhutleri gegersiz olur.

Siparis bilgileri igin kullanim kilavuzundaki "AKSESUARLAR" bélimiine bakin.

UYARI!
Ark kaynak ve kesme kendinize ve baskalarina zararli olabilir. Kaynak ve kesme sirasinda
onlemler alin.

:R ELEKTRIK CARPMASI - Oldiirebilir
- e

+ Uniteyi kullanim kilavuzuna uygun sekilde takin ve topraklayin.
» Ciplak tenle, islak eldivenle veya islak giysilerle tizerinde elektrik bulunan parcalara
veya elektrotlara dokunmayin.

» Kendinizi isten ve topraktan izole edin.
* Calisma konumunuzun givenli oldugundan emin olun

ELEKTRIKLI VE MANYETIK ALANLAR - Saglik igin tehlikeli olabilir

‘ » Kalp pili olan kaynakgilar, kaynak isinden énce doktorlarina danismaldir. EMF, bazi
:?%ﬂ\* kalp pillerinde parazit yapabilir.
— * EMF'ye maruz kalmanin, saglik tzerinde bilinmeyen diger etkileri olabilir.
+ Kaynakg¢ilar, EMF maruziyeti etkilerini en aza indirmek i¢in asagidaki prosedurleri
kullanmalidir:

o Elektrodu ve galisma kablolarini viicudunuzla ayni tarafta olacak sekilde birlikte
yoénlendirin. Mimkinse bunlari bantla sabitleyin. Ufle ve is kablolari arasinda
durmayin. Ufleci veya is kablosunu asla viicudunuza dolamayin. Kaynaklama gii¢
kaynagini ve kablolari viicudunuzdan olabildigince uzakta tutun.

o Is kablosunu, is pargasina kaynak yapilan alana miimkiin oldugunca yakin
sekilde baglayin.

DUMAN VE GAZLAR - Saglik icin tehlikeli olabilir

* Basinizi dumandan uzak tutun.
» Gazlari ve dumanlari nefes aldiginiz yerden veya genel olarak bélgeden gikarmak
icin havalandirmayi, arkta diga atimi veya ikisini birden kullanin.

ARK ISINLARI - Gozlerinize zarar verebilir ve cildi yakabilir

Q * Gozlerinizi ve bedeninizi koruyun. Dogru kaynak paravanini ve filtre mercegini
kullanin ve koruyucu giysiler giyin.
» Yakindakileri uygun paravanlar veya perdelerle koruyun.

|'\'i\\

GURULTU - Asin giiriiltii isitmeye zarar verebilir

Kulaklarinizi koruyun. Kulak tikaglari veya diger isitme korumalarini kullanin.

e
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1 GUVENLIK

HAREKETLI PARGALAR - Yaralanmaya neden olabilir

« TUm kapilarin, panellerin, muhafazalarin ve kapaklarin kapali ve emniyetli bir sekilde
yerinde oldugundan emin olun.

» Gerektiginde, yalnizca yeftkili kigilerin kapaklari bakim ve sorun giderme islemleri igin
cikarmasini saglayin.

Ellerinizi, saginizi, bol giysileri ve aletleri hareketli pargalardan uzak tutun.

Servis iglemi bittiginde, Uniteyi calistirmadan énce panelleri veya kapaklari yeniden
takin ve kapilari kapatin.

A
ko) Q)
&

YANGIN TEHLIKESI

=== .« Kvilcimlar (sigrayan alevler) yangina neden olabilir. Yakinda tutugabilen malzemeler
olmadigindan emin olun.

» Kapall konteynerlerde kullanmayin.

SICAK YUZEY - Pargalar yakabilir

« Parcalara ¢iplak elle dokunmayin.
* Ekipman Uzerinde galismadan dnce sogumasi igin bekleyin.

» Sicak pargalari tutmak igin yaniklari dnlemek amaciyla uygun aletler ve/veya
yalitimh kaynak eldivenleri kullanin.

p),
i

&

DIKKAT!
Bu Urtn sadece ark kaynagi icin tasarlanmigtir.

UYARI!
Donmus borularin erimesi i¢in gu¢ kaynagi kullanmayin.

DIKKAT!

A sinifi ekipman, disuk voltajh elektrik besleme sistemi tarafindan
elektrik saglanan konut mahallerinde kullanilmak Gzere
tasarlanmamistir. Sebebiyet verilen ve ayni zamanda yayilan
bozukluklar nedeniyle, bu yerlerde A sinifi ekipmanin
elektromanyetik uyumluluk saglanmasinda olasi guglikler s6z
konusu olabilir.

UNUTMAYIN!
Elektronik cihazlari bir geri doniisiim tesisinde imha edin!

Atik Elektrikli ve Elektronik Cihazlar Avrupa Direktifi'ne
2012/19/EC ve ulusal hukuka uygun olarak uygulanmasina riayet
edilerek, kullanim émriniin sonuna gelen elektrikli ve/veya
elektronik cihazlarin geri donisum tesisinde bertaraf edilmesi
gerekmektedir.

Ekipmanin sorumlu kisisi olarak, onaylanmis toplama istasyonlari _
hakkinda bilgi elde etmek sizin sorumlulugunuzdadir.

Detayl bilgi icin en yakin ESAB bayisine bagvurun.

ESAB, cesitli kaynak aksesuarlari ve kigisel koruyucu ekipmanlari satiga sunmaktadir. Siparis
bilgileri icin yerel ESAB bayinizle iletisime ge¢in veya web sitemizi ziyaret edin.

0448 527 001 -6 - © ESAB AB 2024



2 GIRIS
Rogue ES 151iP, ES 181iP, MMA/SMAW/Yapistirma, MMA darbe, TIG/GTAW ve TIG darbe kaynagdi

icin tasarlanmig invertdr tabanl bir glic kaynagidir.
Uriin igin ESAB aksesuarlarini bu kilavuzun "AKSESUARLAR" béliimiinde bulabilirsiniz.

2.1 Donanim

Rogue ES 151iP, ES 181iP sunlari igerir:

* Gulg kaynagi

+ s kelepgesi kablo seti

» Elektrot tutucu kablo seti
e Omuz askisi

e Glvenlik kilavuzu

e Hizh baslangi¢ kilavuzu

0448 527 001 -7 - © ESAB AB 2024



3 TEKNIK VERILER

3 TEKNIK VERI

LER

Rogue ES 181iP

Rogue ES 151iP

(-4 ila +131°F)

Cikis voltaji 230 V+%15 230 V+%15
1~ 50/60 Hz 1~ 50/60 Hz

Ana akim

| vas MMA/SMAW/Yapistirma 36 A 30A

e, Canh TIG/GTAW 24 A 18,5 A

Enerji tasarrufu modunda

yuksiiz gii¢ talebi 30 W 30 W

Ayar araligi

MMA/SMAW/Yapistirma 20-180 A 20-150 A

Canli TIG/GTAW 10-180 A 10-150 A

MMA/SMAWY/Yapistirma durumunda izin verilen yiik

%20 gorev dongusu 170 A/26,8 V

%25 gorev dongusi 150 A /26 V

%60 gorev dongusu 97 AJ23,9V 97 A/123,9V

%100 gorev dongusu 75A 123V 75A/23V

Canli TIG/GTAW durumunda izin verilen yik

%25 gorev dongusu 180 A/17,2V 150 A/16 V

%60 gorev dongusi 116 A/14,6 V 97 A/13,9V

%100 gorev déngusu 90A/13,6 V 75A/13V

Maksimum akimda gérunur gig I, |8 7 kVA 6,9 kVA

Etkin

gic |,

maksimum akimda 5,5 kW 4,35 kW

Maksimum akimda gu¢ faktoru

Canli TIG/GTAW 0,63 0,63

MMA/SMAW/Yapistirma 0,63 0,63

Maksimum akimda verim

MMA/SMAW/Yapistirma %89 %89

Canli TIG/GTAW %89 %89

Acik devre voltaji U, maks.

VRD 35 V devre disi 63V DC 63V DC

VRD 35V etkin <30V <30V

Calisma sicakhigi -10 ila +40°C -10 ila +40°C
(+14 ila 104°F) (+14 ila 104°F)

Nakliye sicakhgi -20 ila +55 C -20ila+55 C

(-4 ila +131°F)

0448 527 001
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3 TEKNIK VERILER

Rogue ES 181iP Rogue ES 151iP

Yiksiiz durumda siirekli ses <70 dB <70 dB
basinci
Boyutlarux g xy 403x153%264 mm 403%x153%264 mm

(15,8 x 6 x 10,4 ing) (15,8 x 6 x 10,4 ing)
Agirhik 6,8 kg 6,8 kg
izolasyon sinifi transformator F F
Koruma sinifi IP23S IP23S
Uygulama sinifi

Sebeke beslemesi, S

sc min

IEC 61000-3-12'ye uygun olarak ag tizerinde asgari kisa devre glcu.

Gorev dongiisii

Gorev dongusu, kaynak yapabileceginiz veya asiri yiklenmeden belirli bir yiiklemede kesebileceginiz
bir on dakikalik bir strenin ylizdesi olan stre anlamina gelir. Gérev déngust, 40 °C/104 °F veya daha
dusuk sicakliklar igin gegerlidir.

Koruma sinifi

IP kodu koruma sinifini, yani kati nesneler veya suyun nifuzuna karsi koruma derecesini belirtir.
IP23S ile isaretlenmis cihaz i¢ ve dis mekan kullanimi i¢in tasarlanmistir; ancak yagista
cahistirimamaldir.

Uygulama sinifi

sembolu gu¢ kaynaginin yiksek elektrik tehlikesi olan yerlerde kullaniimak Uzere tasarlanmis
oldugunu gdsterir.

0448 527 001 -9- © ESAB AB 2024



4 KURULUM

4 KURULUM

Montaj islemi mutlaka bir profesyonel tarafindan yapilmalidir.

DIKKAT!
Bu Urtn endustriyel kullanim igin tasarlanmistir. Ev ortaminda bu Urlin radyo parazitine neden
olabilir. Gerekli dnlemleri almak kullanicinin sorumlulugundadir.

4.1 Konum

Gig kaynagini, sogutma havasi girisleri ve cikislari engellenmeyecek sekilde yerlestirin.

A. Minimum 200 mm (8 ing)
B. Minimum 200 mm (8 ing)

UYARI!
Ekipmani sabitleyin (6zellikle zemin diiz degilse veya egimliyse).

4.2 Kaldirma talimatlari

Bu Uniteler, tagsima amaciyla bir tutamagla donatiimistir.

A UYARI!

Elektrik garpmasi 6lime neden olabilir. Akim altindaki pargalara dokunmayin. Kaynaklama gig
kaynagini hareket ettirmeden énce, giris gicl iletkenlerini enerjisi kesilmis besleme hattindan
ayirin.

A UYARI!

Cihazin dismesi ciddi yaralanmalara ve cihaz hasarina neden olabilir.

Muhafazanin Ustliindeki tutamaci kullanarak Gniteyi kaldirin.

0448 527 001 -10 - © ESAB AB 2024



4 KURULUM

4.3 Sebeke besleme

UNUTMAYIN!

Rogue ES 151iP ve ES 181iP, IEC 61000-3-12 ile uyumlu degildir. Kamuya ait disUk voltaj
sistemine bagl olmasi durumunda cihazin baglh olabileceginden, gerekirse dagitim agi
operatdrine danigarak emin olmak, cihazin kurulumunu yapan kiginin veya kullanicinin

sorumlulugundadir.

Gig¢ kaynagi, saglanan giris voltajina otomatik olarak ayarlanir. Dogru sigorta deg@eriyle
korundugundan emin olun. Dizenlemelere uygun bir koruyucu topraklama baglantisi yapilmalidir.

1. Besleme baglantisi verilerini iceren deger

plakasi.

Rogue ES 151iP, ES 181iP igin 6nerilen sigorta boyutlari ve minimum kablo alani

tip D MCB

Rogue ES 151iP ES 181iP
Besleme voltaji 230 VAC 230 VAC
Elektrik kablosu alani 2,5 mm? 2,5 mm?
Azami akim degeri | . 30A 36 A
MMA/SMAW/Yapistirma
1eff MMA/SMAW/Yapistirma 15 A 16 A
Sigorta dalgalanmaya dayanikli 20A 25A

0448 527 001
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4 KURULUM

Rogue ES 151iP, ES 181iP igin 6nerilen sigorta boyutlari ve minimum kablo alani

kablosu boyutu

Onerilen maksimum uzatma 100 m 100 m
kablosu uzunlugu
Onerilen minimum uzatma 4 mm?2 4 mm?2

UNUTMAYIN!

Farkl ¢ikis voltajlari igin farkll Rogue ES 151iP, ES 181iP modelleri onaylanmistir.
Kullanimdaki gu¢ kaynaginin dzellikleri icin mutlaka deger plakasina bakin.

UNUTMAYIN!

Gi¢ kaynagini ilgili ulusal mevzuata uygun olarak kullanin.

Gili¢ jeneratorlerinden besleme

Gug¢ kaynagina farkl tip jeneratérlerden besleme yapilabilir. Bununla birlikte, bazi jeneratorler
kaynaklama gli¢ kaynaginin dogru sekilde calismasi igin yeterli glic saglayamaz. Otomatik Voltaj
Dizenlemesi (AVR) olan veya esdeder ya da daha iyi tipte diizenlemeye sahip, 8 kW nominal giicl
bulunan jeneratorlerin kullaniimasi 6nerilir.

0448 527 001
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5 CALISMA

5  GALISMA

Cihazin kullanimi igin genel giivenlik diizenlemelerini bu kilavuzun "GUVENLIK" béliimiinde
bulabilirsiniz. Cihazi kullanmaya baslamadan 6nce bunu dikkatlice okuyun!

UNUTMAYIN!
Ekipmani tasirken, bu amagla tasarlanmis kolu kullanin. Kablolari asla gekmeyin.

UYARI!
Elektrik carpmasi! Calisma sirasinda is pargasina veya kaynak kafasina dokunmayin!

5.1 Baglantilar ve kontrol cihazlan

1. Ayar paneli 4. Gug kablosu
2. Pozitif kaynaklama terminali 5. Sebeke glc¢ besleme anahtari, 1/0
3. Negatif kaynaklama terminali

5.2 Kaynaklama ve donus kablolarinin baglanmasi

Gig¢ kaynagi sisteminde, kaynaklama ve donis kablolarini baglamak igin bir pozitif kaynaklama
terminali (+) ve bir negatif kaynaklama terminali (-) olmak tzere iki ¢ikis vardir. Kaynaklama
kablosunun baglantili oldugu ¢ikig, kaynaklama metoduna veya kullanilan elektrodun tipine baglidir.

* TIG/GTAW kaynagi sirasinda, kaynak ufleci igin negatif kaynaklama terminali (-) kullanilir ve geri
doénus kablosu icin pozitif kaynaklama terminali (+) kullanihr.

«  MMA/SMAW/Yapistirma kaynagi sirasinda kaynaklama kablosu, kullanilan elektrodun tipine bagl
olarak pozitif kaynaklama terminaline (+) veya negatif kaynaklama terminaline (-) baglanabilir.
Baglanti kutuplari elektrot paketinde belirtiimistir.

1) D&nus kablosunu gli¢ kaynaginin diger ¢ikisina birlestirin.

0448 527 001 -13 - © ESAB AB 2024



5 CALISMA

2) Donus kablosunun kontak kelepgesini is pargasina sabitleyin ve is parcasi ile gig
kaynagindaki donus kablosu ¢ikisi arasinda iyi bir temas olmasini saglayin.

5.3  Gucun ac¢iimasi/kapatilmasi

DIKKAT!
Kaynaklama sirasinda (yuk altinda) gu¢ kaynagini kapatmayin.

1) Anahtari "ACIK" (I) konumuna gevirerek guci agin.

2) Anahtari "KAPALI" (O) konumuna gevirerek Uniteyi kapatin.

Kaynak programlari, gli¢ beslemesinin kesilmesine veya gug¢ kaynaginin normal bir sekilde
kapatilmasina bakilmaksizin saklanir. Béylece Unite tekrar baslatildiginda kaynak programlari
kullanilabilir.

5.4 Fan kontrolu

Rogue ES 151iP, ES 181iP, ihtiya¢ duyuldugunda kullanilacak bir fan ile donatilmistir. Fan, ihtiyag
duyulmadiginda sogutma fanini otomatik olarak kapatir. Bunun iki temel avantaji vardir: (1) gi¢
tiketimini en aza indirmek ve (2) gi¢ kaynagina cekilen toz gibi kirleticilerin miktarini en aza indirmek.

UNUTMAYIN!
Fan yalnizca sogutma amaciyla gerektiginde ¢alisir ve gerekli olmadiginda otomatik olarak
kapanir.

5.5 Termal koruma

Gig¢ kaynaginda asir 1sinmaya karsi termal koruma 6zelligi vardir. Asiri 1Isinma

durumunda kaynaklama durdurulur, paneldeki asiri iIsinma gostergesi yanar ve
ekranda hata mesaiji gorintilenir. Sicaklk yeterince distliglinde koruma otomatik

olarak sifirlanir.

5.6 islevler ve semboller

MMA/SMAW/Yapistirma kaynagi
[

- MMA/SMAW/Yapistirma kaynagi, kaplanmis elektrotlar ile kaynak olarak da ifade
/ edilebilir. Ark garpmasi elektrodu eritir ve onun kaplamasi koruyucu curuf olusturur.

MMA/SMAWY/Yapistirma kaynagi igin gi¢ sistemi sunlarla birlikte verilir:

» Elektrot tutucusu olan kaynak kablosu
« Kiskagl dénls kablosu

Ark kuvveti

Arc Force Ark kuvvetiislevi, kaynaklama sirasinda ark uzunlugundaki degisikliklere yanit olarak
akimin nasil degisecegini belirler. Az miktarda sigrama ile sakin bir ark elde etmek igin
dusuk degerde bir ark kuvveti kullanin, sicak ve kuvvetli bir ark elde etmek igin yiksek
bir deger kullanin.

Ark kuvveti sadece MMA/SMAW/Yapistirma kaynagdina uygulanir.
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5 CALISMA

Sicak baglatma

Hot Start Sicak baslatma islevi, kaynagin basindaki akimi gegici olarak artirir. Yetersiz
kaynasma, elektrot yapismasi ve ¢izilmesi riskini azaltmak i¢in bu islevi kullanin.

Sicak baslatma sadece MMA/SMAW/Yapistirma kaynagina uygulanir.

TIG/GTAW kaynagi
1 TIG/GTAW kaynagi, tikenmeyen bir tungsten elektrottan ¢ikan bir ark, is par¢asinin

/A metalini eritir. Kaynak havuzu ve elektrot, koruyucu gaz tarafindan korunur.

TIG/GTAW kaynagi icin kaynaklama gii¢ kaynagdi sunlarla birlikte verilir:
* Gaz valfi olan bir TIG/IGTAW Ufleci

« Birargon gaz tipl

» Bir argon gaz regtilatéri

» Tungsten elektrot

Bu gu¢ kaynagi, Canh TIG baglatma gerceklestirir

Tungsten elektrot, is parcasina dogru yerlestirilir. is pargasindan kaldirildiginda ark
sinirh bir akim seviyesinde vurur.

Voltaj Azaltma Cihazi (VRD)

VR D VRD fonksiyonu, kaynak yapilmadiginda, acik devre geriliminin 35 V degerini
asmamasi saglar. Bu durum, paneldeki bir VRD gosterge 15131 ile gosterilir. Bu islevi
devreye sokmak icin yetkili bir ESAB servis teknisyenine bagvurun.

Darbe kaynagi

m Darbe kaynagi, kaynak havuzunun ve katilagma isleminin kontrolin( iyilestirmek ve isi
girisini azaltarak malzeme bozulmasini en aza indirmek igin kullanilan bir tekniktir.
Akimin darbeli calismasi kaynak banyosunun en azindan her darbe arasinda kismen
katilasmasina zaman tanir. Darbeli kaynagi ayarlamak i¢in tepe akimi, darbe frekansi
ve arka plan akimi parametrelerinin tanimlanmasi gerekir. Darbe frekans araligi MMA
modunda 0,2-100 Hz ve TIG modunda 0,2-500 Hz'dir.
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5.7 Ayar paneli

4
1. VRD islevi (azaltilmis agik devre voltaji) 4. Islem segimi diigmesi
gOstergesi
2. Asiri 1Isinma g0stergesi 5. Kontrol digmesi — kaynak akimi/Sicak
Baslatma (HS)/Ark Kuvveti (AF)/darbe kontroll
3. Kaynak yontemi gdstergesi: 6. Ekran, dlgllen de@erler setini gosterir

MMA/SMAW/Yapistirma/Selilozik
Elektrot/Canli TIG/GTAW/darbe

islem segimi diigmesi (4):

» Kaynak yontemleri arasinda gegis yapmak icin digmeyi (4) kullanin.

* Gerekli iglevi segmek Uzere gelismis 6zellik menlisini agmak icin digmeye 3 saniye boyunca
basin.
Son segimden sonra, 5 saniye boyunca midahale edilmeden birakilirsa gelismis 6zellikler
menusuinden c¢ikilir. Yalnizca gelismig 6zellikler menusinde darbe 6zelligi acildiktan sonra
erigilebilen veya ayarlanabilen darbe modu ile ilgili gelismigs 6zelliklerde belirli parametreler vardir.

Kontrol diigmesi (5):

» HS (sicak Baslatma)/AF (Ark Kuvveti)/Darbe/Frekans/Kaynak akimi kontroli.
* Degerleri degistirmek igin Kaynaklama akimi kontrol digmesini (5) kullanin.
* TIG/GTAW Canli modunda:

o Arka plan akimi (BGR %10 - 100)
*«  MMA/SMAW/Yapistirma modunda:

o Sicak baglatma (HS -10 - +10)

o Ark kuvveti (AF -10 - +10)

o Arka plan akimi (BGR %60--80)
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6 BAKIM

A UYARI!

Temizlemeden ve bakimdan énce sebeke beslemesi kesilmelidir.

DIKKAT!
Guvenlik plakalarini sadece uygun elektrik bilgisi olan (yetkili personel) kigiler ¢ikarabilir.

A DIKKAT!

Uriin, Uretici garantisi kapsamindadir. Yetkili olmayan servis merkezlerinin veya personelin
gerceklestirmeye calistigi onarim isleri, garantiyi gecersiz kilar.

-

UNUTMAYIN!
Dizenli bakim, emniyetli ve glvenilir bir gcalisma igin dnemlidir.

UNUTMAYIN!
Ciddi miktarda tozlu ortamlarda ¢alisildiginda bakim islemini daha sik gergeklestirin.

Her kullanimdan 6nce asagidakileri kontrol edin:

+  Uriin ve kablolarin hasarsiz olup olmadigini,
+  Uflecin temiz ve hasarsiz olup olmadigini.

6.1 Rutin bakim

Normal kosullarda bakim programi. Ekipmani her kullanimdan énce kontrol edin.

Aralik Bakim yapilacak alan
3 ayda bir Y\
Okunamayan etiketleri | Kaynak terminallerini Kaynék kablolarini
temizleyin veya temizleyin. kontrol edin veya
degistirin. degistirin.
6 ayda bir )

Ekipmanin igini
temizleyin. Basinci
disuk kuru basingh

hava kullanin.

6.2 Gug kaynaginin temizlenmesi

Performansi korumak ve gu¢ kaynaginin kullanim émriini uzatmak i¢in tGriintn dizenli olarak
temizlenmesi zorunludur. Temizlik isleminin ne siklikta yapilmasi gerektigi su etmenlere baghdir:

* Kaynaklama iglemi
* Ark suresi
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* Calisma ortami

DIKKAT!
A Temizlik isleminin uygun sekilde hazirlanmis bir galisma alaninda gergeklestirildiginden emin
olun.

A DIKKAT!
Temizlik sirasinda daima kulak tikaglari, koruyucu goézliik, maske, eldiven ve koruyucu
ayakkabi gibi 6nerilen kisisel guvenlik ekipmanlarini kullanin.

1) Giug kaynaginin sebeke beslemesiyle baglantisini kesin.

2) Muhafazayi agin ve biriken kiri, metal talaglarini, cirufu ve gevsek malzemeleri temizlemek
icin elektrikli stpurge kullanin. Biriken yabanci maddeler kaynak akimi ¢ikisini
azaltabilecegi icin sdnt ve kursun vida yuzeylerini temiz tutun.
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7 SORUN GIDERME

Yetkili bir servis teknisyenine géndermeden 6nce asagidaki kontrolleri ve incelemeleri gergeklestirin.

* Herhangi bir onarim islemine baglamadan 6nce sebeke voltajinin kesildiginden emin olun.

Ariza tipi Diizeltici iglem
MMA/SMAW/Yapistirma Kaynak isleminin MMA/SMAW/Yapistirma olarak ayarlandigindan
kaynak sorunlari emin olun.

Kaynaklama ve donls kablolarinin glic kaynagina dogru baglanip
baglanmadigini kontrol edin.

Doénus kelepgesinin, is pargasiyla iyi temas ettiginden emin olun.

Dogru elektrotlarin ve kutuplarin kullanildigindan emin olun. Kutuplar
icin elektrot ambalajini kontrol edin.

Dogru Kaynaklama akiminin (A) ayarlandigindan emin olun.

Ark Kuvveti ve Sicak Baglatma ayarini yapin.

TIG/GTAW kaynak sorunlari | Kaynak isleminin gerektigi sekilde Canli TIG/GTAW igin
ayarlandigindan emin olun.

TIG/GTAW lfleci ve donis kablolarinin gli¢ kaynagina dogru baglanip
baglanmadigini kontrol edin.

Dénuls kelepgesinin, is pargasiyla iyi temas ettiginden emin olun.

TIG/GTAW (fleci kablosunun negatif kaynaklama terminaline
baglandigindan emin olun.

Gl kaynaginda dogru koruyucu gazin, gaz akisinin, kaynaklama
akiminin, dolgu ¢ubugu yerlesiminin, elektrot capinin ve kaynak
modunun kullanildigindan emin olun.

TIG uflecindeki gaz valfinin ACIK oldugundan emin olun.

Ark yok Elektrik guicli besleme anahtarinin agik oldugundan emin olun.

Gii¢ kaynaginda gi¢ oldugunu dogrulamak igin ekranin agik olup
olmadigini kontrol edin.

Ayar panelinde dogru degerlerin goérintilendiginden emin olun.

Kaynaklama ve dénus kablolarinin dogru baglanip baglanmadigdini
kontrol edin.

Elektrik glicil besleme sigortalarini kontrol edin.

Kaynak sirasinda Ayar panelindeki Agiri Sicaklik LED'inin (Termal Koruma) yanip
kaynaklama akimi kesiliyor | yanmadigini kontrol edin.

"Ark Yok" sorun giderme adimiyla devam edin.

Termal koruma sistemi sik Kaynak akimi igin énerilen gérev déngusundn agiimadigindan emin
sik devreye giriyor olun.

Bolum 3 "Teknik veriler", sayfa 9 igerisinde gli¢ kaynagi "Gérev
dongusi" bélimine bakin.

Hava giriglerinin veya c¢ikislarinin tikanmadigindan emin olun.

Rutin bakim yéntemlerini kullanarak makinenin igini temizleyin.
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8  YEDEK PARGA SIPARISI

DIKKAT!
Onarim ve elektrik igleri yetkili bir ESAB servis teknisyeni tarafindan yapilmalidir. Sadece
ESAB orijinal yedek ve asinma pargalarini kullanin.

Rogue ES 151iP, ES 181iP; EN60974-1 ve EN60974-10 sayili uluslararasi standartlar ve Avrupa
standartlari ile uyumlu olarak tasarlanmis ve test edilmistir. Bakim veya onarim igleminden sonra,
Urtintn hala yukaridaki standartlara uygun olmasini saglamak islemi yapan kisilerin
sorumlulugundadir.

Yedek pargalar ve asinma pargalari en yakin ESAB bayisinden siparis edilebilir; bkz. esab.com.
Siparis verirken, litfen Grin tipini, seri numarasini, tanimi ve yedek parca listesine uygun olarak yedek
parga numarasini belirtin. Bu gdnderiyi kolaylastirir ve dogru teslimati glivenceye alir.
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DEVRE SEMASI

HA425-xxxx-xxxx, HA426-xxxx-xxxx seri numarasi i¢in

OUTPUT

~

&

xs1
(=
&

R4/R5/R6 f_

DTIG200PFC-CTRL

o L AT

RL1

D201

INPUT 230Vac
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SiPARIS NUMARALARI

Ordering number Denomination Type Notes
0705 002 006 Power source ES 151iP

0705 002 008 Power source ES 181iP

0448 527 * Instruction manual

Kilavuzun belge numarasindaki son U¢ basamak, kilavuzun striminud gdésterir. Bu nedenle burada *
ile degistiriimistir. Urinle uyumlu bir seri numarasina veya yazilim surimune sahip bir kilavuz
kullandiginizdan emin olun, kilavuzun 6én sayfasina bakin.

Teknik belgelere internet (izerinden su adrese giderek ulasabilirsiniz: www.esab.com
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AKSESUARLAR

TIG /| GTAW torches

0700 025 514
0700 025 522

SR-B 17V, OKC 50,4 m
SR-B 26V, OKC 50,4 m

Return cable kits

0700 006 889 Return cable kit, OKC 50, 5 m
0700 006 903 Return cable kit, OKC 50, 3 m
0160 360 881 OKC 50 male cable connector, 1/0-4/0 cable

(50 mm?) EU :[]
0700 006 900 Electrode holder Handy 200A with 25 mm?,

3 m, OKC 50
0700 500 085 Rogue plastic case (Toolbox) —

= (JF =

0700 500 086 Shoulder strap
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